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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Dlabacka ostrohranna

7T19A
Typové €islo: 1791263M

719AS
Typové Cislo: 708572KM

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim predpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2014/30/EU EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2011/65/EU RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Konstruovano ve shodé s:
*EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,
EN 60204-1, EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2, EN ISO 14121-1
EN 61000-6

Technickou dokumentaci zpracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

S

2011-01-25 Eduard Scharer, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.cz
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za daveéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET 719A Dlabacky ostrohranné / JET 719AS Dlabacky ostrohranné s naklapénim pro bezpecnost pfi instalaci, provozu
a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné informace obsaZené v tomto navodu k obsluze a privodnich doklada. Stroj JET
pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak jeho maximalni Zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpec€nost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Technicka data
Hlu€nost

Rozsah dodavky

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Pfeprava a instalace

Montaz

Elektricka pripojka

Cistota pfi praci

Uvedeni do chodu

6. Prace se strojem

7. Montaz a nastaveni stroje

Montaz dlata a vrtaku

BrousSeni dlata

Nastaveni naklapéni stolu (pro 719AS)

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pfi poruse
10. Ochrana zivotniho prostredi

11. Volitelné prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé

ProhlasSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. JET Zaruka a Zaruéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Dlabacka je uréena k obrabéni dfeva a jemu
podobnych materialt. Obrabéni jinych materiald
je povoleno pouze ve specifickych pfipadech a
po konzultaci s dodavatelem.

Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
pravidelnych provoznich a udrzbovych praci,
které jsou popsany v tomto manualu.

Na stroji mohou pracovat pouze osoby
obeznamené s jeho provozem, udrzbou, a jsou
si védomi moznych rizik.

Dodrzujte minimaini vék uréeny podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu.

P¥i praci na dlabacce, museji byt namontovany
vSechny bezpecnostni a ochranné prvky.

Vedle navodu k obsluze dodrzujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy Vasi
zemé a obecné uznavana technicka pravidla
tykajici se provozu drevoobrabécich stroju.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

Stroj mUze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze a
ujistéte se, Ze jste vdemu porozumeéli, nez
zacCnete pracovat na stroji.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej predejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
krytd.

Zjisténé nedostatky na stroji nebo poskozeny
ochranny kryt ihned odstrarite.

Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy.

Noste priléhavé obleceni, naramky, prsteny,
fetizky a kravatu odlozte.

Noste pouze pracovni obuy, v Zzadném pripadé
nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale.
Dodrzujte nafizeni osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle.

Vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

Nastroje jsou ostré a mohou vést k tézkému
zranéni, vzdy s nimi pracujte opatrné.
Nepouzivejte ochranné rukavice.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku.

Dbejte na spravné osvétleni.
Stroj je ur€en pro praci ve vnitfnich prostorach
a musi byt stabilné ukotven na pevnou a rovnou

plochu.

Typ elektrického pfivodu musi odpovidal
udajim uvedenym na stroji.

Udrzujte pracovni plochu Cistou.
Nikdy nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v

chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opustite pracovni prostor, stroj
vzdy vypnéte.

Nikdy nepouzivejte stroj ve vihkém prostredi a
nevystavujte ho desti.

Prach ze dreva je vybusny a muze byt zdravy
Skodlivy. Pfedevsim tropické a tvrdé dfevo jako
buk a dub jsou rakovinotvorné.

PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla.
Nikdy nepoustéjte stroj bez ochrannych krytu.

Pracujte pouze s ostrym nastrojem.
P¥i praci upnéte obrobek pevné na stul.

Nestavte se na stroj.

Reseni poruchy ne elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikar. Poskozeny elektricky
kabel ihned vyménte.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.

Rotujici vrtdk muze zpusobit zranéni.

Odhozeny obrobek nebo kus obrobku mize
vést ke zranéni.

Hluk a prach také predstavuji zdravotni riziko.
Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!
Pouzivani nespravného nebo poskozeného
pfivodniho kabelu mize zpUsobit zranéni.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Otacky vietene 1450 ot/min
Max rozmér dlabu 25 x 25mm
Sklic¢idlo 13mm
Vyska zdvihu 200mm
Velikost dorazu 90x520mm
Max Sifka stazeni dorazu 100mm
Velikost stolu 180x520mm
Podélny pojezd stolu 400mm
PFi¢ny pojezd stolu 100mm

Naklon stolu (jen pro 719AS) 35°

Vzdalenost od stolu ke sklicidlu 295mm
Vaha (719AS) 105kg(116kg)
Elektricka pfipojka 230V
PFikon 1,300kW
Odevzdany vykon motoru 0,75kW
Proud 5,5A
Ptivodni kabel (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Jisténi 10A

Ochranna tfida |

Druhy zatizeni elektrickych motoru

S1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - Pferusované zatizeni

www.igm.cz
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(zatéz stfidana s volnob&znymi otackami)

4.2 Hlu¢nost

Akusticky tlak dle (EN 11202)
Volnobézné otacky = 67,8 dB (A)
Béhem prace = 77,5 dB (A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a
neprevysuji hladinu pro bezpecnou praci.

4.3 Rozsah dodavky

Podstavec s Uloznym prostorem

Skli¢idlo 13mm

Kli¢ na sklic¢idlo

Prodlouzeni vietene

Redukce pro dlata se stopkou 15,87mm (5/8”)
Redukce pro dlata se stopkou 19,05mm (3/4”)
Redukce pro dlata se stopkou 20,64mm (13/16”)
Redukce pro dlata se stopkou 30,16mm
(1-3/16”)

2 rukojeti k ovladacim kolim

MDF deska stolu

Ovladaci paka

Podélny doraz obrobku

Naradi pro sefizeni

Naradi pro montaz

Navod k obsluze

Seznam nahradnich dill

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
5.1 Preprava a instalace
Stroj je pfepravovan v transportnim obalu na paleté.

K pFepravé pouzijte vysokozdvizny vozik nebo
paletovy vozik. P¥i pfepravé zajistéte stroj proti
prevrzeni.

Dbejte na to, aby stroj stal pevné na stabilni a
rovné ploSe, nebo byl pevné nasroubovan na
dodavany podstavec.

Z davodu prepravy neni stroj zcela
zkompletovan.

5.2 Montaz

Pokud po vybaleni zjistite, Ze je stroj poskozen,

neuvadéjte jej do provozu a neprodlené
kontaktujte dodavatele.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Konzervaéni tuk odstrarite pomoci jemného
rozpoustédla.

Montaz ruéni paky:
Nasroubujte ruéni paku (A, Obr.1) a pevné ji
utahnéte.

Obr. 1

Pomoci ruéni paky nastavte hlavu stroje do
nejvysSi polohy. Pokud ruéni paka nesméruje

dopfedu vytahnéte spojku z hlavy paky a
nechte ji opét zaskocit v pozadovaném uhlu
zpét.

Namontujte MDF desku stolu (F, Obr.1) pomoci
2 Sroubd.

Pfipevnéte délkovy doraz obrobku (B, Obr.1).
Délkovy doraz muze byt upevnén z obou stran
stolu.

NasSroubuijte rukojeti na ovladaci kola (D, Obr.1).

Nastavte hloubkovy doraz (E, Obr.1) a obé
zarazky stolu (C, Obr.3).

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpisiim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F.
Jisténi = 10A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

5.4 Cistota pri praci

P¥i praci dbejte na Cistotu prostredi.

Stroj oCistéte od prachu po kazdé praci, nebo
podle potfeby. K Cisténi pouzivejte odsavani,
pramyslovy odsavac nebo stlaceny vzduch.

5.5 Uvedeni do chodu
Pomoci zeleného tladitka se stroj zapina,
Cervenym tlaCitkem se stroj vypina.

6. Prace se strojem
Nastavte hloubkovy doraz (A, Obr.2) na
pozadovanou hloubku

i

Obr. 2

Nastavte délkovy doraz (B,Obr.1) odpovidajici
umisténi dlabu.

Pevné upnéte obrobek do svéraku (A, Obr.3).
Svérak je opatfen rychloupinanim po jedné celé
otocce doleva — dojde k uvolnéni obrobku.

Obr. 3

Pro pfi¢né nastaveni dér pohnéte stolem

pomoci levého ru¢niho kola.

Délku diry zajistite pomoci dvou dorazl stolu
(B, Obr.3).

Zapnéte stroj.

Plynulym posuvem paky dolu provedete dlab do
obrobku.

TIP:

Rychlost posuvu musi byt dostate¢né rychla,
aby nedochazelo k paleni na 3picce vrtaku,
ale ne moc rychlé, aby nedochazelo k duseni
vrtaku. Spravna rychlost posuvu zavisi také na
druhu dfeva.

Po prvnim priichodu bude odvod tfisek snazsi.
Zvolte smér prace, jak je na Obr.4, aby byl
spravny odvod tfisek.

Obr. 4

Hluboké dlaby provadéjte postupnym
zavrtavanim. Vzdy po cca 25mm vyjedte
vrtakem ven, aby byl zaru€en dobry odvod
tiisek.

Pro priichozi diry podlozte obrobkem kouskem
dfeva, abyste se vyvarovali vykousnuti spodni
hrany.

POZOR:
Drzte vzdy dostatecny odstup k rotujicimu
vrtaku.

Nikdy nepracujte s otevienym krytem sklicidla.
Dlouhé obrobky podeprete.

7. Montaz a nastaveni stroje
Obecné pokyny:
3 PFed nastavenim stroje a vyménou
vrtakl vypojte vzdy elektricky
@D,

kabel ze zasuvky.
Stisknéte tlacitko Nouzové vypnuti!

7.1 Montaz dlata a vrtaku
Vytahnéte kabel z el. sité!
Otevrete obé strany strany krytu hlavy sklicidla.

Vlozte redukéni pouzdro dlata (3, Obr.5), do
spodniho otvoru krytu sklicidla, otvor podlozky
pFitom ukazuje vpred. Caste&né pfi tom
zaSroubujte Sroub (2 Obr.5).

Vrtak s ostrohranny dlatem zasurite spole¢né
do redukéniho pouzdra.

Ostrohranné dlato (4, Obr.5) lehce zajistéte Sroubem
(2, Obr.5).

POZNAMKA:

Otvor v dlatu pro odvod tfisky musi smérfovat do
leva nebo doprava, tim nebudete branit odvodu
tfisky pFi obrabéni.

Vytahnéte vrtak zcela nahoru a pevné jej
uchytte ve sklicidle.

www.igm.cz
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Vysurite dlato zcela nahoru a spustte jej poté
v zavislosti na druhu obrobku. Dlato musi
byt vySe, nez je Spicka vrtaku o 1,5 - 4mm.
Nasledné pevné dotahnéte dlato Sroubem.

Obr. 5

To vytvofi dostatecny odstup mezi ostfim dlata
a vrtakem.

POZNAMKA:

Dlato musi byt rovnobézné s pravitkem.
Pouzivejte obrobek pro srovnani (Obr.6).

Obr. 6

Oba kryty skli¢idla zavrete.

Pro dlato s kratkou stopkou:

Pro dlato s kratkou stopkou pouzijte dodané
prodlouzeni vietene (D, Obr7).

Drzte pevné skli¢idlo pomoci klicky ke sklicidlu.

Zaijistéte matici pod skli¢idlem dodanym klicem
32mm a uvolnéte skli¢idlo.

Namontujte prodlouzeni vietene na skli¢idlo a
vSe dotahnéte.

Obr. 7

7.2 Brouseni dlata

Ostry vrtak a dlato jsou predpokladem dobrého
vysledku.

Ostrete ostfi vrtaku pomoci malého pilniku,

pfi ostfeni dbejte na zachovani plvodniho
vyrobniho tvaru.

Pilujte na vnitfni strané plochu A (Obr. 8), na
postrannich plochach centralni hrot (B) a na
zavrtné plose hlavni ostfi (C).

Nepilujte na vnéjsi strané plochu A, tim by se

zménil primér.
Dlato ostfete pouze na vnitfni strané.

A B

k& o=

Obr. 8

7.3 Nastaveni naklapéni stolu (pro 719AS)
Stal se mGze naklapét az do 35° pro dlabani
pod Uhlem (jenom pfi 719AS).

POZOR: Stl je tézky. PFi naklapéni si dejte
obzvlast pozor, aby mam nezmackl ruku nebo
prsty. Nebezpedi urazu.

Posurite stll vpravo pro vyrovnani vahy.
Povolte Sroub (C, Obr. 9) se 23mm kli¢em,
ktery je soucasti baleni.

Nastavte stll do pozadovaného thlu pomoci
meéfitka na podstavci (D, Obr. 9), Uhel Ize
nastavit az do 35°.

™ Wi =

[~

T

—_—
—
—

Obr. 9
Utahnéte Sroub (C, Obr. 9).
8. Udrzba a kontrola
PFi udrzbé a kontrole vzdy odpojte stroj od
zdroje el. energie.

Pravidelné Cistéte stroj.

Pravidelné mazte vSechny nechranéné casti
stroje.

Poskozené bezpecnostni kryty okamzité
vymeérite.

Veskeré opravy elektrického zafizeni nebo
pfipojeni smi provadét pouze kvalifikovany

elektrikar.

9. Pomoc pfi poruse

Motor se netogi

Neni proud — zkontrolujte pfivod el. energie
Motor, vypina€ nebo kabel je poskozeny —
kontaktujte kvalifikovaného elektrikare

Dlato zanesené tfiskami

Mezera mezi vrtakem a dlatem je pfili§ mala —
viz. kapitola 7.1.

Trisky nemohou odchéazet — zkontrolujte otvor v diatu
Spalené dfevo v dlabu

PFilis maly posuv — zvyste rychlost posuvu
Tupé dlato/vrtak — naostfete dlato a vrtak

10. Ochrana zivotného prostredi

Chrante zivotni prostredi.

Va$ spotiebi¢ obsahuje cenné materialy, které
Ize opravit nebo recyklovat. Prosim, nechte to
na specializovanou instituci.

2

Tento symbol oznacuje oddéleny sbér pro
elektrické a elektronické zafizeni vyzadované
smérnici o WEE (Smérnice 2012/19/EC) a je
ucinna pouze v ramci Evropskeé unie.

11. Volitelné prislusSenstvi

Svérka pro nadmérné dilce 121-719A-MDA
Mobilni podstavec 610x610mm 121-708118
Ostrohranné dlabaci vrtaky s upinanim dlata
19,5mm

D 6,35mm C54306451
D 8mm C54307951
D 9,5mm C54309551
D 12,7mm C54312751
D 15,8mm C54315851
D 19mm C54319051

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Dlabacka ostrohranna

719
Typové €islo: 1791263M

719AS
Typové Cislo: 708572KM

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Skonstruované v zhode s:
*EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,
EN 60204-1, EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2, EN ISO 14121-1

Technickud dokumentaciu spracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

2011-01-25 Eduard Scharer, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za dbéveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre maijitelov
a uzivatelov JET 719 Dlabacky ostrohranné pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo a
podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost' a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Vyhlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a instalacia

Montaz

Elektricka pripojka

Cistota pri praci

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Montaz a nastavenie stroja

Montaz dlata a vrtaka

Brusenie dlata

Nastavenie naklapania stolu (pre 719AS)

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pri poruche
10. Ochrana zivotného prostredia

11. Volitelné PrisluSenstvo

1. Vyhlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na strane 6.
tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Znacka JET sa snazia, aby ich vyrobky
zodpovedali ¢o najvyssej kvalite a Zivotnosti.
Preto poskytuje na vyrobky zaruku.

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi
Obchodnymi podmienkami a Reklamaénym
poriadkom firmy IGM nastroje a stroje sro
ktorého aktualna verzia je k dispozicii na
www.igm.sk.

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Dlabacka je uréena na obrabanie dreva a
jemu podobnych materialov. Obrabanie inych
materialov je povolené len v Specifickych
pripadoch a po konzultacii s dodavatelom.

Spravne pouzivanie zahffa aj dodrziavanie
pravidelnych prevadzkovych a udrzbovych

prac, ktoré su popisané v tomto manuali.

Na stroji m6zu pracovat iba osoby oboznamené
s jeho prevadzkou, udrzbou, a su si vedomi
moznych rizik.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj mdze byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave.

Pri praci na dlabacce, musia byt namontované
vSetky bezpecnostné a ochranné prvky.

Vedl'a navodu na obsluhu dodrziavajte tiez
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy Vasej
zeme a vSeobecne uznavané technické pravidla
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich strojov.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj m6ze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu a
uistite sa, Ze ste vSetkému porozumeli, nez
zacnete pracovat’ na stroji.

Chranite tento navod na obsluhu pred
necistotami a vihkostou a pri predaji stroja ho
odovzdajte novému majitefovi.

Na stroji nie st dovolené Ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu ochrannych
krytov.

Zistené nedostatky na stroji alebo poskodeny
ochranny kryt ihned odstrarite.

Stroj uvadzajte do chodu iba v dokonalom
technickom stave.

DIhé viasy chrante Ciapkou alebo sietkou na
vlasy.

Noste priliehavé oblecenie, naramky, prstene,
retiazky a kravatu odlozZte.

Noste len pracovnu obuy, v Ziadnom pripade
nenoste obuv pre volny ¢as alebo sandale.
Dodrzujte nariadenia osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare.

Vzdy pouzivajte ochranu sluchu.

Nastroje su ostré a mézu viest k tazkému
zraneniu, vzdy s nimi pracujte opatrne.
Nepouzivajte ochranné rukavice.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta na
obsluhu a uchopenie obrobku.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Stroj je ur€eny pre pracu vo vnutornych
priestoroch a musi byt stabilne ukotveny na
pevnu a rovnu plochu.

Typ elektrického privodu musia zodpovedal
udajom uvedenym na stroji.

Udrzujte pracovnu plochu gistu.
Nikdy nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drog.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustite pracovnu priestor, stroj vzdy
vypnite.

Nikdy nepouzivajte stroj vo vihkom prostredi a
nevystavujte ho dazdu.

Prach z dreva je vybusny a moze byt zdravy
Skodlivy. PredovSetkym tropické a tvrdé drevo
ako buk a dub su rakovinotvorné.

Pri praci pozor na prsty a iné Casti tela.Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Pracuijte iba s ostrym nastrojom.
Pri praci upnite obrobok pevne na stol.

Nestavajte sa na stroj.
RieSenie poruchy nie elektrickej pripojke smie
vykonavat iba elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut' rizika.

Nebezpecni odlietavajuceho obrobku.

Rotujuce vrtak moze spdsobit’ zranenie.

Odhodeny obrobok alebo kus obrobku méze
viest k zraneniu.

Hluk a prach tiez predstavuju zdravotné riziko.
Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pouzivanie nespravneho alebo poskodeného
privodného kabla mdze spbdsobit zranenie.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

Otacky vretena 1450 ot/min
Max rozmer dlabu 25 x 25mm
Sklucovadlo 13mm
Vyska zdvihu 200mm
Velkost dorazu 90x520mm
Max §$irka stiahnutiu dorazu 100mm
Velkost stola 180x520mm
PozdiZny pojazd stola 400mm
Prie€ny pojazd stola 100mm
Naklon stola (len pre 719AS) 35°
Vzdialenost od stola ku sklu¢ovadlu 295mm

Vaha 125kg
Elektricka pripojka 230V
Prikon 1,300kW
Odovzdany vykon motora 0,75kW
Prad 6A
Privodny kabel (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Istenie 10A

Druhy zat'azenia elektrickych motorov

S1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie

www.igm.sk
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(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

4.2 Hlu€nost’

Akusticky tlak podla (EN 11202)
Volnobezné otacky = 67,8 dB (A)
Pocas prace = 77,5 dB (A)

Uvedené hodnoty su na hladine emisii a
neprevysuju hladinu pre bezpeénu pracu.

4.3 Rozsah dodavky

Podstavec s uloznym priestorom

Sklu€ovadlo 13mm

Krag€ na sklu¢ovadlo

PrediZenie vretena

Redukcia pre dlata so stopkou 15,87 mm (5/8%)
Redukcia pre dlata so stopkou 19,05 mm (3/4%)
Redukcia pre dlata so stopkou 20,64 mm (13/16)
Redukcia pre dlata so stopkou 25,4 mm (1)

2 rukovate k ovladacim kolesam

MDF doska stola

Ovladacia paka

Pozdizny doraz obrobku

Naradie pre nastavenie

Naradie pre montaz

Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a instalacia

Stroj je prepravovany v fransportnom obale na palete.

K preprave pouzite vysokozdvizny vozik alebo
paletovy vozik. Pri preprave zaistite stroj proti
prevrhnutiu.

Dbaijte na to, aby stroj stal pevne na stabilnej a
rovnej ploche, alebo bol pevne naskrutkovany
na dodavany podstavec.

Z dovody prepravy nie je stroj Uplne
skompletizovany.

5.2 Montaz

Pokial po vybaleni zistite, ze je stroj
poskodeny,neuvadzajte ho do prevadzky a
okamzite kontaktujte dodavatela.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Konzervaéné tuk odstrarte pomocou jemného
rozpustadla.

Montaz ruénej paky:
Naskrutkujte ru¢nd paku (A, Obr.1) a pevne ju
utiahnite.

Obr. 1

Pomocou ru€nej paky nastavte hlavu stroja do
najvysSej polohy. Ak ru¢na paka nesmeruje

dopredu vytiahnite spojku z hlavy paky a
nechajte ju opat zasko it v pozadovanom uhle
spat.

Namontujte MDF dosku stola (F, Obr.1)
pomocou 2 skrutiek.

Pripevnite diZkovy doraz obrobku (B, Obr.1).
Dizkovy doraz méZe byt upevneny z oboch
stran stola.

Naskrutkujte rukovate na ovladacie kolesa (D, Obr.1).
Nastavte hibkovy doraz (E, Obr.1) a obidve
vodidla stola (C, Obr.3).

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka pripojka,
musi zodpovedat predpisom. Sietové napatie a
frekvencia musia suhlasit’ s udajmi na stroji.

Pouzivajte len el. kabel s ozna¢enim HO7RN-F.
Istenie = 10A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.

5.4 Cistota pri praci

Pri praci dbajte na Cistotu prostredia.

Stroj Ocita od prachu po kazdej praci,

alebo podla potreby. Na Cistenie pouzivajte
odsavanie, priemyselny odsavac alebo stlaceny
vzduch.

5.5 Uvedenie do chodu
Pomocou zeleného tlacidla sa stroj zapina,
¢ervenym tlacidlom sa stroj vypina.

6. Praca so strojom
Nastavte hibkovy doraz (A, Obr.2) na
poZadovanu hibku

Obr. 2

Nastavte dizkovy doraz (B, Obr.1)
zodpovedajuce umiestnenie dlabu.

Pevne upnite obrobok do zveraka (A, Obr.3).
Zverak je vybaveny rychloupinanim po jednej celej
otocke dolava - déjde k uvolneniu obrobku.

Obr. 3

Pre prie€ne nastavenie dier pohnite stolom

pomocou lavého ruéného kolesa.

Dizku diery zaistite pomocou dvoch dorazov
stola (B, Obr.3).

Zapnite stroj.

Plynulym posuvom paky dolu vykonate dlab do
obrobku.

TYP:

Rychlost’ posuvu musi byt dostato¢ne rychla,
aby nedochadzalo k paleniu na Spicke vrtaka,
ale nie moc rychle, aby nedochadzalo k dusenie
vrtaka. Spravna rychlost posuvu zavisi aj od
druhu dreva.

Po prvom prechode bude odvot triesok
jednoduchsie.

Zvolte smer prace ako je na Obr.4, aby bol
spravny odvod triesok.

Obr. 4

Hlboké dlaby prevadzajte postupnym
zavrtavanim. Vzdy po cca 25mm vyjdite
vrtakom von, aby bol zaru¢eny dobry odvod
triesok.

Pre priechodné diery podlozte obrobkom
kuskom dreva, aby ste sa vyvarovali vykusnutia
spodnej hrany.

POZOR:
Drzte vzdy dostato€ny odstup k rotujucemu
vrtaka.

Nikdy nepracujte s otvorenym krytom
skluovadla.Dlhé obrboky podoprite.

7. Montaz a nastavenie stroja

VSeobecné pokyny:
Pred nastavenim stroja a vymenou

vrtakov vypojte vzdy elektricky kabel
:D_ Z0 zasuvky.

Stlacte tlacidlo Nudzové vypnutie!

7.1 Montaz dlata a vrtaka
Vytiahnite kabel z el. siete!
Otvorte obéstrany strany krytu hlavy sklucovadla.

Vlozte redukéné puzdro dlata (3, Obr.5), do
spodného otvoru krytu sklu¢ovadla, otvor
podlozky pritom ukazuje vpred. Ciastoéne pri
tom zaskrutkujte skrutku (2 Obr.5).

Vrtak s ostrohrané dlatom zasurite spolo¢ne do
redukéného puzdra.

Ostrohranné dlato (4, Obr.5) zlahka zaistite skrutkou
(2, Obr.5).

POZNAMKA:

Otvor v dlat pre odvod triesky musi smerovat
do lava alebo doprava, tym nebudete branit
odvodu triesky pri obrabani.

www.igm.sk
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Vytiahnite vrtak uplne nahor a pevne ho uchytte
v skfucovadle.

Vysurite dlato uplne hore a spustite ho potom

v zavislosti od druhu obrobku. Dlato musi

byt vysSie ako je Spi¢ka vrtaka o 1,5 - 4mm.
Nasledne pevne dotiahnite dlato skrutkou.

15-4mm
1

Obr. 5

To vytvori dostatocny odstup medzi ostrim dlata
a vrtakom.

POZNAMKA:
Dlato musi byt rovnobezne s pravitkom.
Pouzivajte obrobok pre porovnanie (Obr.6).

Obr. 6

Oba kryty skfu€ovadla zatvorte.

Pre dlato s kratkou stopkou:

Pre dlato s kratkou stopkou pouzite dodané
prediZenie vretena (D, Obr7).

Drzte pevne skfu€ovadlo pomocou klucky
skluovadla vitaCiek.Zasjistéte maticu pod
skluéovadlom dodanym klt€om 32mm a
uvolnite skfu¢ovadlo.

Namontujte prediZenie vretena na skiugovadio
a vSetko dotiahnite.

Obr. 7

7.2 Brusenie dlata

Ostry vrtak a dlato su predpokladom dobrého
vysledku.

Ostrite ostrie vrtaka pomocou malého pilnika,
pri ostreni dbajte na zachovanie pévodného
vyrobného tvaru.

Pilnikujte na vnutornej strane plochu A (Obr. 8),
na bo¢nych plochach centralnej hrot (B) a na
zavrtné ploche hlavné ostrie (C).

Nepilnikujte na vonkajSej strane plochu A,

tym by sa zmenil priemer.
Dlato ostrite iba na vnutornej strane.

A E

by

|
-

_//j' !

Obr. 8

7.3 Nastavenie naklapania stolu (pre 719AS)
Stél sa m6ze naklapat’ az do 35° pre dlabanie
pod uhlom (len pri 719AS).

POZOR: Stdl je tazky. Pri naklapani si dajte
obzvlast pozor, aby vam nestlacil ruku alebo
prsty. Nebezpecie urazu.

Posurite stél vpravo pro vyrovnanie vahy.
Povolte skrutku (C, Obr. 9) s 23mm klucom,
ktory je sucastou balenia.

Nastavte stél do pozadovaného uhlu pomocou
mierky na podstavci (D, Obr. 9), uhol sa da
nastavit az do 35°.

™ Wi il

Obr. 9
Utiahnite skrutku (C, Obr. 9).
8. Udrzba a kontrola
Pri udrzbe a kontrole vzdy odpojte stroj od
zdroja el. energie.

Pravidelne Cistite stroj.

Pravidelne mazte vSetky nechranené Casti
stroja.

Poskodené bezpecnostné kryty okamzite
vymerite.

VSetky opravy elektrického zariadenia alebo
pripojenie smie vykonavat len kvalifikovany
elektrikar.

9. Pomoc pri poruche
Motor sa netoci

Nie je prud - skontrolujte privod el. energie
Motor, vypinac alebo kabel je poSkodeny
- kontaktujte kvalifikovaného elektrikara

Dlato zanesené trieskami
Medzera medzi vrtakom a dlatom je prili§ mala
- vid. kapitola 7.1.
Triesky nemézu odchadzat - skontrolujte otvor v
dlatomSpalené drevo v dlabu
Prili§ maly posuv - zvyste rychlost’ posuvu
Tupé dlato / vrtak - naostrite dlato a vrtak

10. Ochrana zivotného prostredia

Chrante zivotné prostredie.

Va$ spotrebi¢ obsahuje cenné materialy, ktoré
je mozno opravit alebo recyklovat. Prosim,
nechajte to na Specializovanu institdciu.

2

Tento symbol oznaCuje oddeleny zber pre
elektrické a elektronické zariadenia vyzadované
smernicou o WEE (Smernica 2012/19/EC) a je
ucinna len v ramci Eurépskej unie.

11. volitel'né prislusenstvo

Zvierka pre nadmerné dielce  121-719A-MDA
Mobilny podstavec 610x610mm  121-708118
Ostrohranné dlabacie vrtaky s upinanim dlata
19,5mm

D 6,35mm C54306451
D 8mm C54307951
D 9,5mm C54309551
D 12,7mm C54312751
D 15,8mm C54315851
D 19mm C54319051

www.igm.sk
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CE- Megfelel6ségi nyilatkozat
Termék: FUro-véségép

719
Tipus szam: 1791263M

719AS
Tipus szam: 708572KM

Marka: JET

Gyarto
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjiik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatdban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**ENISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,
EN 60204-1, EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2, EN ISO 14121-1

A miszaki dokumentacioét 6sszeallitotta:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

2011-01-25 Eduard Scharer, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati Utmutaté (eredeti hasznalati tmutaté forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

K&szonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekiink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikdnyv a JET 719 Furé-véségép tulajdonosanak
és felhasznaldjanak késziilt a telepités, hasznalat és karbantartas kdzbeni biztonsagért. Kérjik, gondosan és részletesen olvassa el

ezt a kézikdnyvet hasznalat el6tt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasités szerint és igy maximalis élettartamot biztosit a gépének.
Tartsa be a munka kozbeni biztonsagi eléirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznélata kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és garancialis szerviz

3. Biztonsag

Utmutatd

Altalanos biztonsagi utasitasok
Kockazatok

4. Gép specifikacidja
Miszaki adatok
Zajszint

Csomagolas tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és telepités
Osszeszerelés

Elektromos csatlakozo

Tisztasag munka kézben
Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

7. Bedllitas

Vésob és furo felszerelése

Véso6 kdszorilése

Az asztal dontésének beadllitasa(719AS
részére)

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Segitség meghibasodasnal
10. Kornyezetzetvédelem

11. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel az
el6irasoknak és szabvanyoknak, melyek ezen
utmutaté 10. Oldalan talalhatoak.

2. JET Garancia és garancialis szerviz

A JET marka mindig azon van, hogy a termékei
a legjobb minéségi elvarasoknak feleljen meg
hosszu élettartammal.

Ezért a termékeire garanciat szolgaltat.

A garancia érvényesitése az IGM Szerszamok
és gépek Uzleti feltételeit és garancialis
el6irasait kdveti melynek jelenlegi verzioja
elérhetd a www.igmtools.hu.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa és fahoz hasonl6 anyagok
megmunkalasara szolgal.

Mas anyagok csiszolasa csak a forgalmazéval
valé egyeztetés utan lehetséges.

A helyes hasznalat magaba foglalja a

rendszeres lizemi és karbantartasi munkalatok
betartasat is, amelyek ezen utmutatéban le
vannak irva.

A géppel csak olyanok dolgozhatnak, akik
ismerik Uzemeltetését, karbantartasat és
kockazatait.

Tartsa be a minimalis térvény altal adott
korhatart.

A gép csak tokéletes miiszaki allapotban
hasznélhaté.

A géppel valé munka kdzben az 6sszes
biztonsagi és védo elemnek fel kell lennie
szerelve.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait a famegmunkalé gépekkel
kapcsolatban.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.
Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg réla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata elétt ellenérizze a
gép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sértilt
véddéburkolatot rogton cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétéket,
gy(lriket, lancokat és nyakkend6ket tegye félre.
Kizarolag munkacipét hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen alkalmi cipét vagy szandalt.
Tartsa be a védelmi elirasokat.

Mindig viseljen védészemuveget és
hallasvédét. A szerszamok élesek és komoly
sérlléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

Ne hasznaljon véd&kesztyt.

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz.

Ugyeljen a helyes megvilagitasra.

A gép belsé helyiségekben vald hasznalatra
szolgal és stabilak kell allnia szilard és egyenes

fellleten.

Az elektromos aramforrasnak meg kell felelnie
a gépen feltlntetettekkel.

Tartsa a munkafellletet tisztan.
Soha ne érjen a géphez lizem kdzben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon kabitdszerek
vagy alkohol hatasa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
koril Gzem kdzben. Sose hagyja fellgyelet
nélkil a gépet bekapcsolt allapotban. Ha
elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.

A gépet soha ne hasznalja nedves
kérnyezetben és ne tegye ki esének.

A fabdl eredd por robbanékony és egészségre
artalmas. Kiilonésen a tropikus fabdl,
keményfabol, mint pl. bukk és tolgy, rakkelts.

Munka kézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkul.

Csak éles szerszammal dolgozzon.

Munka koézben szilardan fogassa be a
munkadarabot az asztalra.

A gépre ne allitson semmit.

Sérult elektromos csatlakozo javitasat csak
villanyszereld hajthatja végre. A sériilt tapkabelt
rogton cserélje ki.

3.3 Kockazatok

Az Utmutaté szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

Elrepllé darabok veszélye.

A forgé furo sérilést okozhat.

Az elhajitott munkadarab vagy munkadarab
része sérllést okozhat.

Vigyazzon a zajszintre és porra. Hasznaljon
szem-, hallasvédét és védelmet por ellen.

Hasznaljon megfelel6 elszivo berendezést!
Nem megdfeleld vagy sérllt tapkabel hasznalata
sérllést okozhat.

4. Gép specifikacidja
4.1 Miszaki adatok

Orso fordulatai 1450 ford./perc
Max. véset méretei 25 x 25mm
Tokmany 13mm
Loket 200mm
Utk6z6 mérete 90x520mm
Max. Utk6z6 lehuzasa 100mm
Asztal mérete 180x520mm
Asztal hosszanti tolasa 400mm
Asztal keresztiranyu tolasa 100mm

Asztal dontése (csak 719AS) 35°
Asztal tavolsaga tokmanytol 295mm

www.igmtools.hu
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Suly 125kg
Elektromos csatlakozo 230V
Motor belépd teljesitménye 1,300kW
Motor kilépd teljesitménye 0,75kW
Aramerssség 6A
Csatlakoz6 (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Biztositék 10A

Elektromos motor terhelésének fajtai

S1 - Folyamatos terhelés

S$2 — Rovidtavu terhelés

(szlinetek kikapcsolt motorral lehilésért)
S6 — Megszakitott terhelés

(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

4.2 Zajszint

Akusztikus zaj (EN 11202)
Alapjarati fordulatok = 67,8 dB (A)
Uzem kdzben = 77,5 dB (A)

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési
értékeket.

4.3 Csomagolas tartalma

Alapzat taroléval

Tokmany 13mm

Kulcs tokmanyhoz

Ors6 hosszabbitasa

Redukcioé vés6khoz szarral 15,87mm (5/8”)
Redukcié vés6khoz szarral 19,05mm (3/4”)
Redukcio6 vés6khoz szarral 20,64mm (13/16”)
Redukcio vés6khoz szarral 25,4mm (17)

2 markolat iranyitétarcsakhoz

MDF asztal lemez

Iranyitokar

Munkadarab hosszanti Gtkdzéje
Szerszamok beallitashoz

Szerszamok 6sszeszereléshez

Hasznalati utmutaté

Cserealkatrészek listaja

5. Szallitas és lizembe helyezés
5.1 Szadllitas és telepités
A gép szallitasi csomagolasban van szallitva

raklapon.

Szallitdshoz hasznaljon targoncat vagy raklapemelét.
Szallitasnal biztositsa a gépet felborulas ellen.

Ugyeljen arra, hogy a gép szilardan alljon stabil
és egyenes fellleten vagy szilardan ra legyen
csavarozva a szallitott alapzatra.

Szallitasi okokbdl a gép nincs teljesen
Osszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze Uzembe és hivja forgalmazojat.

Keérjik, a csomagolast kdrnyezetbarat médon
tavolitsa el.

A tartdsitéd zsirt finom olddszerrel tavolitsa el.
Kézi kar felszerelése:

Csavarozza fel a kézi kart (A, Kép 1) és er6sen
htzza meg.

Kép. 1

A kézi kar segitségével dllitsa a fejet a
legmagasabb poziciéba. Ha a kar nem iranyul
elére, huzza ki a csatlakozobdl és helyezze be
Ujra a kivant szégben.

Szerelje fel az MDF asztal lemezt (F, Kép 1) 2
csavar segitségével.

Roégzitse a munkadarab hosszanti Gtkdzéjét (B,
Kép 1). A hosszanti itk6z6 az asztal mindkét
oldalarol régzithetd.

Csavarozza fel a markolatokat és iranyitotarcsakat
(D,Kép1).

Allitsa be a mélységiitkdzét (E, Kép 1) és mindkét
asztal bevésést.

5.3 Elektromos csatlakozo

A halozati csatlakozénak és kabelnek is meg kell
felelnie az el6irasoknak. A halozati feszultségnek a
gépen feltlintetekkel kell megegyeznie.

Csak HO7RN-F jel6lési kabelt hasznaljon.
Biztositék = 16A

Az elektromos részek javitasat csak szakképzett
villanyszerel6 végezheti.

5.4 Tisztasag munka kézben

Munka kézben ugyeljen a kdrnyezete
tisztasagara.

A gépet minden munka utan vagy szikseég
szerint tisztitsa meg a portdl. A tisztitashoz
hasznaljon elszivast, ipari porszivot vagy
sUritett leveg6t.

5.5 Uzembe helyezés
A zdld gomb segitségével a gép bekapcsol és a
piros gomb segitségével kikapcsol.

6. Munka a géppel
Allitsa be a mélységiitkdzst (A, Kép 2) a kivant
mélységre

Kép. 2

Allitsa be a hossziitkézét (B, Kép 1) a véset
elhelyezésének megfeleléen.

Szilardan rogzitse a munkadarabot a szoritéba
(A, Kép 3). A szorité gyorsbefogassal van
felszerelve, egy teljes fordulat utan balra — a
munkadarab kilazul.

Kép. 3

A nyilasok keresztiranyu beallitasahoz
mozgassa az asztalt a bal kézi kar
segitségével.

A nyilas hosszat az asztal két Gitkozdje
segitségével allitja be (B, Kép 3).
Kapcsolja be a gépet.

A kar egyenletes tolasaval lefele elkésziti a
vésetet a munkadarabban.

TIPP:

Atolas sebességének elég gyorsnak kell lennie,
hogy ne Iépjen fel égés a furé hegyén, de nem
is tul gyorsnak, hogy a furé ne fuljon el. A tolas
helyes sebessége a fa tipusatdl is fligg.

Az els6 atmenet utan a forgacselvezetés
egyszer(bb lesz.

Valassza a munka iranyat a Kép 4 alapjat, hogy
megfeleld legyen a forgacselvezetés.

Kép. 4

Mély véseteket fokozatos befurassal vigyen

www.igmtools.hu
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végbe. Mindig kb. 25mm utan huzza ki a farot,
hogy a forgacselvezetés biztositva legyen.

Nyilt nyilasok készitéséhez a munkadarab
ala helyezzen egy fadarabot az alsé él
kihasitasanak elkeriilése érdekében.

VIGYAZAT:
Tartson elégséges tavolsagot a forgd furotol.

Sose dolgozzon a tokmany nyitott boritasaval.
Hosszu munkadarabokat tamassza ala.

7. Beallitas
Altalanos utasitasok:
RN Minden javitast és karbantartast
elektromos halézatbdl kihdizott
[)=pg

allapotban végezze.
Nyomja meg a vészkikapcsolas gombjat!

7.1 Vésé és furé felszerelése

Huzza ki a gépet a konnektorbol!

A tokmany fejének mindkét oldalan nyissa ki a
boritast.

Helyezze be a vés6 redukcios huvelyét (3, Kép
5), a tokmany alsé nyilasaba, az alatét nyilasa
elére mutat. Részlegesen csavarozza be
kdézben a csavart (2 Kép 5).

A farot a vésével egyltt tolja be a redukcios
havelybe.

A vésoét (4, Kép 5) finoman biztositsa csavarral
(2, Kép 5).

MEGJEGYZES:

A nyilasnak a vésében a forgacselvezetéshez
balra vagy jobbra kell mutatnia, ezzel nem lesz
megakadalyozva a forgaselvezetés munka
kézben.

A farét huzza teljesen fel a és szilardan fogassa
be a tokmanyban.

Tolja teljesen fel a vését és majd a munkadarab
tipusatol fuggéen engedije le. A vésének a

fard hegyétdl 1,5 — 4 mm-rel magasabban kell
lennie.

Majd szilardan régzitse a vését csavarral.

Ez elegendd teret biztosit a furd és véso éle
kozott.

MEGJEGYZES:

A vésbnek parhuzamosnak kell lennie a
vonalzéval.

Hasznalja a munkadarabot 6sszehasonlitashoz
(Kép 6).

Kép. 6

A tokmany mindkeét burkolatat zarja be.
Vés6hoz rovid szarral:

Vés6hoz rovid szarral haszndlja a szallitott
orséhosszabbitast (D, Kép 7).

Tartsa szilardan a tokmanyt a kulccsal a
tokmanyhoz.

Biztositsa az anyat a tokmany alatt a szallitott
kulccsal 32mm és lazitsa meg a tokmanyt.

Szerelje fel az ors6 hosszabbitasat és mindent
hdzzon meg.

Kép. 7

7.2 Vésé koszoriilése

Az éles furo és vésb a jo eredmény feltétele.
Elezze a furo élét kis reszeldvel, élezés kdzben
Ugyeljen az eredeti gyari alak megtartasara.

Reszelje a belsé oldalon a fellletet A (Kép 8),
az oldalso fellleteken a kdzponti hegyet (B) és
a befuro felileten a 6 pengét (C).

Ne élezze a kiils6 oldalon a feliiletet A, ezzel

valtozna az atméré.
A vését a belsé oldalon élezze.

A E

b

7.3 Az asztal dontésének beallitasa(719AS
részére)

Az asztal egészen 35°-ig donthetd a szdg alatti
véséshez. (csak 719AS esetében)

VIGYAZAT: Az asztal nehéz. A déntés soran
vigyazzon, hogy ne csipje be kezét vagy Ujjait.
Balesetveszély.

Az asztalt jobra tolja a suly kiegyenlités
érdekében.

Engedje meg a csavart 23 mm-es kulccsal,
mely a csomagolas része.

Allitsa be a kivant széget az allvanyon talalhaté
skala segitségével (D, 9.abra), a sz6g egészen
35°-ig dllithato.

9.abra
Huzza be a csavart (C, 9.abra),

8. Karbantartas és ellendrzés
Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbol kihuzott allapotban végezze.

Rendszeresen tisztitsa a gépet.

Rendszeresen kenje a gép nem védett
fellleteit.

A sérllt védbburkolatokat azonnal cserélje ki.

Elektromos részek javitasat csak villanyszereld
hajthatja végre.

9. Segitség meghibasodasnal

Motor nem indul

Nincs aram - ellenérizze az aramforrast

Motor, kapcsol6 vagy kabel meghibasodasa -
hivjon szakképzett villanyszerel6t

A vésd el van témédve forgaccsal
Arés a vésd és furd kozott tul kicsi
* lasd. fejezet 7.1.

Aforgacs nem tud elszabadulni — ellendrizze a nyilast
a vésdben

Egett fa a vésetben

Tul kicsi tolas — novelje a tolas sebességét

Tompa véso/furd — élezze meg a vését és furot

10. Koérnyezetzetvédelem

Védje a kdrnyezetet.

A termék értékes alapanyagokat tartalmaz,
melyek javithatéak vagy Ujra hasznosithatéak.
Kérjuk hagyja ezt erre specializalédott cégre.

Ez a szimbolum jeldli az elektromos
és elektronikus berendezések kulon
osztalyozasat a WEE iranyelv alapjan
és az Eurdpai Unio teriiletén érvényes.
(2012/19/EC iranyelv).

11. Opcionalis tartozékok
Szorité nagy munkadarabokhoz 121-719A-MDA

Mobil talp 610x610mm  121-708118
Furévésok vésd befogatasaval

19,5mm

D 6,35mm C54306451
D 8mm C54307951
D 9,5mm C54309551
D 12,7mm C54312751
D 15,8mm C54315851
D 19mm C54319051

www.igmtools.hu

!

|
)
Kép. 8
13-

icM



CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Dtutarka

7T19A
Numer: 1791263M

719AS
Numer: 708572KM

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z peing odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2014/30/EU EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

*2011/65/EU RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Zaprojektowany zgodnie z:
**ENISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,
EN 60204-1, EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2, EN ISO 14121-1
EN 61000-6

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

2011-01-25 Eduard Scharer, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET 719A Dtutarki / JET 719AS Dtutarki z nachyleniem, w ktérej znajdujg sie bardzo wazne informacje
dotyczace instalacji, obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi
oraz w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajno$ci oraz przedtuzenia zywotnosci nalezy z maszyny korzystac
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

5. Transport i uruchomienie
Transport i instalacja

Montaz

Potgczenie elektryczne
Czystos¢ w miejscu pracy
Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Montaz i regulacja maszyny
Montaz diuta i wiertta

Ostrzenia diuta

Regulacja nachylenia stotu (dla 719AS)

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w przypadku awarii
10. Ochrona srodowiska

11. Akcesoria opcjonalne

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 15 stronie niniejszej instrukcji.

2. Gwarancja i serwis gwarancyjny JET
Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym Warunkom
Handlowym oraz Zasadom Gwarancyjnym
firmy IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady
gwarancyjne dostepne sg na stronie www.igm.
cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Dtutarka przeznaczona jest do pracy z
drewnem oraz materiatami drewnopodobnymi.
Obrabianie innych materiatéw dozwolone

jest wytgcznie po wczesdniejszej konsultacji z
producentem.

Wiasciwe uzytkowanie oznacza réwniez
regularne przeprowadzanie kontroli i
konserwacji maszyny.

Operator maszyny musi dokfadnie zapoznac¢

sie z trescig niniejszej instrukcji i bezwzglednie
przestrzega¢ zawarte w niej wskazowki.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku os6b
obstugujgcych maszyne okreslonego przez
prawo.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna.

3.2 Ogo6lne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc¢. W razie usterki oston prosze
natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone
ochronng.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.

Podczas pracy nie wolno nosi¢ rekawic
roboczych.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku w
pomieszczeniach zamknietych i musi by¢
stabilnie przymocowana do twardej i rownej
powierzchni.

Sprawdz, czy potagczenie sieciowe odpowiada
informacjom znajdujgcym sie na urzadzeniu.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg.
Nigdy nie wolno dotyka¢ witgczonej maszyny.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny
bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy
pamietaj, zeby zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Nie umieszczaj maszyny w wilgotnym otoczeniu
i nie wystawiaj jej na deszcz.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg i
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Szczegdlnie
niebezpieczne jest drewno tropikalne i twarde
drewno, takie jak buk i dgb, ktére majg
rakotworcze dziatanie.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne
czesci ciata.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Pracuj tylko ostrym narzedziem.

Obrabiaj wytacznie przedmioty, ktére pewnie
lezg na stole.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié.

www.igmtools.pl
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3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Wirujace wiertto moze spowodowaé obrazenia.

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz poniewaz takze
stanowig zagrozenie dla zdrowia.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 1450 obr./min

Maks. wymiar gniazda 25 x 25 mm
Uchwyt zaciskowy 13 mm
Wysokos$¢ skoku 200 mm
Rozmiar ogranicznika 90 x 520 mm
Maks. szeroko$¢ ogranicznika 100 mm
Rozmiar stotu 180 x 520 mm
Podtuzny przesuw stotu 400 mm
Poprzeczny przesuw stotu 100 mm
Nachylenie stotu (tylko dla 719AS) 35°
Odlegtos¢ od stotu do uchwytu zaciskowego
295 mm
Waga (719AS) 105 kg (116 kg)
Podtgczenie elektryczne 230 V.
Poboér mocy 1300 kW
Moc silnika 0,75kW
Prad 5,5A
Przewdd zasilajgcy (HO7RN-F) 3x1,5mm2
Bezpiecznik 10A

Klasa ochrony |

Typy obciazen silnikow elektrycznych

S1 - Trwate obcigzenie

S2 - Krétkoczasowy bieg ( przerwy z
wytgczonym silnikiem w celu chtodzenia)

S6 - Przerywane obcigzenie ( naprzemiennie
obcigzenie z jatowa predkoscig obrotowa)

4.2 Poziom hatasu

Poziom cisnienia akustycznego (wedtug EN
11202):

Predkos¢ biegu jatowego = 67,8 dB (A)
Predkos¢ robocza = 77,5 dB (A)

Podane wartosci znajduja sie na poziomie
emisji i nie przekraczajg bezpiecznego poziomu
roboczego.

4.3 Zakres dostawy

Podstawa z miejscem do przechowywania
Uchwyt zaciskowy 13 mm

Klucz do uchwytu

Przedtuzenie wrzeciona

Redukcja dla dtut z trzpieniem 15,87 mm (5/8 )
Redukcja dla dtut z trzpieniem 19,05 mm (3/4 )
Redukcja dla diut z trzpieniem 20,64 mm
(13/16 )

Redukcja dla diut z trzpieniem 30,16 mm
(1-3/167)

2 rekojesci do kot sterujgcych

Blat z ptyty MDF

Dzwignia sterujgca

Ogranicznik wzdtuzny przedmiotu

Narzedzia do regulacji

Narzedzia montazowe

Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych

5 Transport i uruchomienie
5.1 Transport i instalacja

Maszyna przewozona jest na palecie w
opakowaniu transportowym.

W celu transportu wykorzystaj wozek widtowy
lub wozek paletowy. Maszyne podczas
transportu nalezy odpowiednio zabezpieczy¢
przed przewréceniem.

Upewnij sie, ze maszyna stoi stabilnie na
ptaskiej i wytrzymatej powierzchni lub, ze jest
dobrze przykrecona do dostarczonej podstawy.
W celach transportowych maszyna nie

jest catkowicie zmontowana, dlatego po
rozpakowaniu musi zosta¢ zmontowana.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia
uzytkownika. Jesli po rozpakowaniu okaze sie,
ze maszyna jest uszkodzona, nie uruchamiaj jej
tylko natychmiast skontaktuj sie z dostawca.
Zutylizuj opakowanie w sposob przyjazny dla
Srodowiska.

Usun smar konserwujgcy tagodnym
rozpuszczalnikiem.

Montaz dzwigni reczne;j:
Zamontuj i dokre¢ dzwignie reczng (A, Rys. 1).

Rys. 1

Za pomocg dzwigni recznej ustaw gtowice
maszyny do najwyzszej pozycji. Jesli dzwignia
reczna nie jest skierowana do przodu, wyciggnij
sprzegto z gtowicy dzwigni i pozwdl jej
ponownie wskoczy¢ pod zgdanym katem.

Za pomocg 2 srub zamontuj ptyte MDF stotu (F,
Rys.1).

Zamontuj ogranicznik dtugosci obrabianego
przedmiotu (B, Rys. 1).

Ogranicznik dtugosci moze by¢ zamontowany z
obu stron stotu.

Przykrec rekojesci do két sterujgcych (D, Rys.
1).

Ustaw ogranicznik gtebokosci (E, Rys. 1) oraz
oba ograniczniki stotu (C, Rys. 3).

5.3. Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie maszyny.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych

symbolem HO7RN-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.4 Czystos¢ w miejscu pracy

Dbaj o czystos¢ w miejscu pracy.

Po zakonczeniu pracy wyczy$¢ maszyne.
Do czyszczenia wykorzystaj urzgdzenie
odciggowe, odkurzacz przemystowy lub
sprezone powietrze.

5.5. Uruchomienie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne nacisnij zielony
przycisk.

Aby wytgczy¢ maszyne nacisnij czerwony
przycisk.

6. Praca z maszyng
Ustaw ogranicznik gtebokosci (A, Rys. 2) na
wymagang gtebokos¢

i )

Rys. 2

Dopasuj ogranicznik dtugosci (B, Rys. 1)
odpowiednio do potozenia gniazda.

Zamocuj obrabiany przedmiot w imadle (A, Rys.
3).

Imadto wyposazone jest w system
szybkomocujgcy co jeden petny obrét w lewo -
obrabiany przedmiot zostaje zwolniony.

Rys. 3

Aby wyregulowa¢ boczne otwory przesun stot
za pomoca lewego recznego pokretta.

Uzyj dwoch ogranicznikow stotu, aby
zabezpieczy¢ dtugos¢ otworu.

(B, Rys. 3).

Wigcz maszyne.

W celu wykonania w obrabianym przedmiocie
gniazda ptynnie przesun dzwignie w dot.

TIP:

Predkos¢ posuwu musi by¢ wystarczajgco
duza, aby nie doszto do przypalenia koncowki
wiertta, ale rownoczesnie niezbyt duza, aby
nie doszto do zacinania sie wiertta. Prawidlowa
predkos$¢ posuwu zalezy rowniez od rodzaju
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drewna.

Po pierwszym przejs$ciu usuwanie wiorow
bedzie juz tatwiejsze. Aby zapewnic prawidtowe
odprowadzanie wiéréw wybierz kierunek pracy,
tak jak pokazano na Rys. 4.

Rys. 4

Aby wywierci¢ gtebokie gniazda nalezy sie
stopniowo wwiercaé. Zawsze po okoto 25 mm
wyjedz wierttem, dzieki czemu zapewnisz dobre
odprowadzanie widrow.

W przypadku wiercenia otworéw przelotowych,
aby unikng¢ wyszczerbienia dolnej krawedzi
uzyj kawatka drewna do podparcia przedmiotu.

UWAGA:
Zawsze zachowuj wystarczajgca odlegtosé od
obracajgcego sie wiertta.

Nigdy nie pracuj z otwartg pokrywg uchwytu.
Podczas pracy z dtuzszymi przedmiotami
nalezy je odpowiednio podeprze€.

7. Montaz i regulacja maszyny
Ogodlne instrukcje:
=\ Przed wykonywaniem jakichkolwiek
ustawien lub przed wymiang wiertta
zawsze odigcz maszyne od zrodta
zasilania.

Nacisnij przycisk Wytgczania awaryjnego!

7.1 Montaz diuta i wiertta
Odtacz kabel od zrodta zasilania!
Otwérz z obu stron ostony gtowicy uchwytu.

W16z tuleje redukceyjng diuta (3, Rys. 5) w
dolny otwor ostony uchwytu, otwér podktadki
skierowany jest do przodu. Czesciowo wkreci¢
srube (2 Rys. 5).

W16z wiertto wraz z dtutem kwadratowym do
tulei redukcyjne;.

Delikatnie zabezpiecz dtuto kwadratowe (4,
Rys. 5) za pomocg $ruby (2, Rys. 5).

UWAGA:

Otwér w diucie, ktory przeznaczony jest do
odprowadzania wiéréw musi by¢ skierowany w
lewo lub w prawo, dzieki czemu odprowadzanie
wiéréw powstatych podczas obrobki bedzie
tatwiejsze.

Podciggnij wiertto do géry i mocno zamocuj je
w uchwycie.
Wysun dtuto do gory, a nastepnie opusc¢ je w

Rys. 5

Zapewni to wystarczajgcg odlegto$¢ miedzy
ostrzem dtuta i wierttem.

UWAGA:

Dtuto musi by¢ w stosunku do przyktadnicy
réwnolegte. Obrabiany przedmiot mozesz
wykorzysta¢ do wyréwnania (Rys. 6).

Rys. 6

Zamknij obie ostony uchwytu.

Dla dtut z krétkim trzpieniem:

W przypadku dtuta z krétkim trzpieniem uzyj
dostarczonego przedtuzenia wrzeciona (D, Rys.
7).

Przytrzymaj mocno uchwyt.

Zabezpiecz nakretke znajdujgcg sie pod
uchwytem za pomocg dostarczonego 32 mm
klucza, a nastepnie zwolnij uchwyt.

Zamontuj na uchwycie przedtuzenie wrzeciona i
wszystko doktadnie dokre¢.

7.2 Ostrzenie diuta

Ostre wiertto i diuto sg warunkiem do
osiggniecia dobrego rezultatu.

Naostrz wiertto matym pilnikiem, zachowujac
jego oryginalny ksztatt.

Opituj obszar A od wewnatrz (Rys. 8), srodkowy
punkt (B) na powierzchniach bocznych i gtéwng
wiercgcg powierzchnie na tbie ostrza(C).

Pamietaj, aby nie pitowaé na zewnetrznej
stronie powierzchni A, poniewaz spowoduje to
zmiane srednicy.

Ostrz diuto tylko od jego wewnetrznej strony.

A B

k& =

Rys. 8

7.3 Regulacja nachylenia stotu (dla 719AS)
W celu dtutowania pod katem (tylko 719AS) stot
mozna przechyla¢ pod katem do 35 °

UWAGA: Stot jest ciezki. Uwazaj, aby stét
podczas nachylania nie zmiazdzyt Ci rgk ani
palcow.

Przesun stét w prawo, aby rownomiernie
roztozy¢ ciezar.

Poluzuj srube (C, Rys. 9) za pomocg
dostarczonego 23 mm klucza.

Za pomocg miernika znajdujgcego sie

na podstawie (D, Rys. 9), ustaw stét pod

wymaganym katem. Kgt mozna ustawi¢ do 35°.
™ _ Wi

Rys. 9
Dokre¢ srube (C, Rys. 9).

8. Konserwacja i przeglady

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacja,
regulacja lub czyszczeniem mozna
przeprowadzac¢ tylko wtedy, gdy maszyna jest
odtgczona od zrédta zasilania.

Regularnie czy$¢ maszyne.

Regularnie smaruj wszystkie odstoniete czesci

zaleznosci od rodzaju obrabianego przedmiotu. B maszyny.

Dtuto musi by¢ o 1,5 - 4 mm. wyzsze niz Natychmiast wymien uszkodzone ostony

wierzchotek wiertta. Nastepnie za pomoca ochronne.

Sruby dokrec¢ diuto. Rys. 7 Jakiekolwiek naprawy zwigzane z potgczeniem
elektrycznym moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.
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9. Pomoc w przypadku awarii

Silnik nie dziata

Brak pradu - sprawdz zasilanie

Silnik, przetgcznik lub kabel sg uszkodzone -
skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem
Dtuto jest zatkane wiérami

Odstep miedzy wierttem a dtutem jest zbyt maty
- patrz rozdziat 7.1.

Wiéry nie sg odprowadzane - sprawdz otwor w
diucie

Spalone drewno w wytworzonym gniezdzie
Zbyt niska predkos¢ posuwu - zwieksz
predkos¢ posuwu

Tepe diuto / wiertto - naostrz dtuto i wiertto

10. Ochrona srodowiska

Chron srodowisko.

Maszyna zawiera cenne materiaty, ktére mozna
poddac¢ recyklingowi. Recyklingiem zajmujg sie
wyspecjalizowane instytucje.

2

Ten symbol oznacza odzielny punkt zbiorki
sprzetu elektrycznego i elektronicznego
wymaganego przez dyrektywe WEEE
(Dyrektywa 2012/19 / EC), ktéra jest ptatna
tylko w Unii Europejskiej.

11. Akcesoria opcjonalne

Scisk do nadmiernych elementow
121-719A-MDA

Podstawa mobilna 610x610mm 121-708118
Dtutujgce wiertta kwadratowe z mocowaniem
dtuta 19,5 mm

D 6,35 mm C54306451

D 8 mm C54307951

D 9,5 mm C54309551

D 12,7 mm C54312751

D 15,8 mm C54315851

D19 mm (C54319051
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